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8. Capaian Pembelajaran (Learning Outcomes) :



Kemampuan untuk merancang sistem terintegrasi dengan memenuhi standar yang
diperlukan dan berbagai batasan multi aspek yang realistis (misal: teknis, aspek hukum,
ekonomi, lingkungan, sosial, politik, kesehatan dan keselamatan, keberlanjutan)

Capaian Pembelajaran CPL2 serta melibatkan berbagai pemangku kepentingan, dan mengidentifikasi dan/atau
Lulusan (CPL) memanfaatkan potensi sumber daya lokal dan nasional dengan pandangan global di
(Programme Learning bidang teknik industri.
Outcomes) Kemampuan untuk merancang dan melakukan eksperimen laboratorium dan/atau
CPL3 lapangan dan menganalisis dan menerjemahkan data untuk mendukung proses
pengambilan keputusan keteknikindustrian.
Kemampuan untuk menerapkan metode, keterampilan, dan peralatan teknik modern
CPL5 . . o .
yang diperlukan dalam praktik keteknikindustrian.
Kemampuan untuk merancang sistem terintegrasi dengan memenubhi standar teknis,
aspek hukum dan ekonomi yang diperlukan dan berbagai batasan multi aspek yang
CPMK 2.1 realistis serta melibatkan berbagai pemangku kepentingan, dan mengidentifikasi
dan/atau memanfaatkan potensi sumber daya lokal dan nasional dengan pandangan
Capaian Pembelajaran global di bidang teknik industri.
Mata Kuliah (CPMK)
(Course Learning CPMK 3.1 Kemampuan untuk merancang dan melakukan eksperimen laboratorium dan/atau
Outcomes) lapangan
CPMKS.2 Kemampuan untuk menerapkan keterampilan yang diperlukan dalam praktik

keteknikindustrian.

SUB-CPMK 2.1.2

Mahasiswa dapat mengetahui dan Memahami tentang kelompok dari bahan-bahan teknik




SUB-CPMK 2.1.3

Mhs dapat mengetahui dan memahami tentang bahan logam besi dan proses pengolahannya

SUB-CPMK 2.1.4

Mhs dapat mengetahui dan memahami tentang bahan logam bukan besi .

SUB-CPMK 2.1.5

Mhs dapat memahami tentang proses pembuatan bahan logam bukan besi

SUB-CPMK 2.1.6

Mahasiswa mampu memahami tentang proses pengerjaan panas logam

SUB-CPMK 2.1.7

Mahasiswa mampu memahami proses pengerjaan dingin logam

SUB-CPMKa3.1.1

Mahasiswa dapat memahami teoeri dan praktik tentang Proses bubut, Proses Frais dan proses mesin-msin lainnya.

SUB-CPMKa3.1.2

Mahasiswa dapat memahami teoeri dan praktik tentang Proses Permesinan, Komponen dasar, dan proses mesin-msin lainnya.

SUB-CPMKa3.1.3

Mahasiswa dapat Memahami teori dan Praktik Proses Permesinan,Proses bor, Proses Skrap, Parameter, proses permesinan
dan Gerak makan




SUB-CPMKA5.2.1

Mahasiswa dapat Memahami bahan bahan bukan logam dan memahami teknik proses pengerjaan bahan bukan logam.

SUB-CPMKA5.2.2

Mahasiswa dapat Memahami proses pembentukan sambungan dan potongan dan dapat mengklasifikasikan jenis dari

sambungan-sambungan

SUB-CPMKA5.2.3

Mahasiswa dapat Memahami Dasar-dasar permesinan, jenis-jenis mesin perkakas dan klasifikasi dari proses permesinan

SUB-CPMKS5.2.4

Mahasiswa dapat memahami tentang Mesin-mesin perkakas, Ukuran , Pahat dan

Cairan Pendingin

SUB-CPMKS5.2.5

Mahasiswa dapat memahami tentang toleransi dan suaian yang dilakukan pada saat proses pengerjaan pada Mesin-mesin

perkakas.
CPL2 CPL3 CPL5
SUB-CPMK
CPMK 2.1 CPMK 3.1 CPMKS5.2
Matriks Sub-CPMK SUB-CPMK 2.1.2 \

terhadap CPL dan CPMK

SUB-CPMK 2.1.3

SUB-CPMK 2.1.4
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SUB-CPMK 2.1.7 \

SUB-CPMKa3.1.1

SUB-CPMKa3.1.2

SUB-CPMKa3.1.3

SUB-CPMKA5.2.1

SUB-CPMKA5.2.2

SUB-CPMKA5.2.3

SUB-CPMK?5.2.4

SUB-CPMKA5.2.5
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Deskripsi Mata Kuliah (Course Description)
Pada mata kuliah ini mahasiswa belajar mengenai sejarah dan pengembangan Teknik Industri (IE), etika dan organisasi profesional

Teknik Industri, pengenalan sistem terintegrasi dalam Teknik Industri, pengenalan kurikulum UNAND IE termasuk badan pengetahuan
IE, pengenalan analisis statistik, pengantar ilmu pengetahuan baru tentang IE seperti desain dan pengukuran kerja, ergonomi dan faktor
manusia, teknik operasi dan manajemen, riset operasi dan analisis, dll.

Bobot (SKS) Bobot Kredit Konversi Kredit ke
Komponen* Persentase (SKS) Jam (dalam 14
pertemuan)**
Kuliah 85 % 2,55 29,75 jam
Presentasi Kelompok 15 % 0,45 5,25 jam




Praktikum - - 0 jam
Total 100% 3 35 jam
*Tidak termasuk tugas terstruktur dan tugas mandiri
**[(Bobot SKS x 50 menit) x 14 pertemuan]/60

10. Bahan Kajian (Main Study Material)

1. Kelompok bahan-bahan teknik

2. Logam besi dan pengolahannya

3. Logam bukan besi dan pembuatannya

4. Proses Pengerjaan panas logam dan pengerjaan dingin logam

5. Pembentukan sambungan dan potongan

6. Dasar-dasar Mesin dan jenis-jenis mesin perkakas

7. Toleransi dan Suaian
11. Implementasi Pembelajaran Mingguan (Implementation Process of weekly learning time)

Bentuk dan Penilaian
Minggu Sub CPMK Metode Sumber (Evaluation)
(Week) (Kemampuan akhir Bahan Kajian/Materi Pembelajaran Belaiar
yang direncanakan) Pembelajaran [Estimasi (Learg] ing Indikator Kriteria & Bobot
(Lesson Learning (Study Material) Waktu] Resource) (Indicator) bentuk (%)
Outcomes) (Learning (Criteria)
Method)
Kuliah Tatap ldem Ketepatan Kehadiran,
Memahami  Kelompok 1. Klasifikasi bahan— | Muka di kelas Buku penerapan Diskusi, Tanya
bahan teknik (Luring): Sumber kelompok dari | Jawab, latihan 0
1 bahan-bahan atau han | d 3x50 menit 2,45 bahan-bah dan tugas 2%
Klasifikasi bahan teknik | 2 5ahan logam dan : |24 ahan-bahan 9
Non logam Belajar Mandiri teknik
dan Tugas




Bentuk dan Penilaian
Minggu Sub CPMK Metode Sumber (Evaluation)
(Week) (Kemampuan akhir Bahan Kajian/Materi Pembelajaran -
. . . . Belajar -
yang direncanakan) Pembelajaran [Estimasi (Learnin Indikator Kriteria & Bobot
(Lesson Learning (Study Material) Waktu] Resource% (Indicator) bentuk (%)
Outcomes) (Learning (Criteria) °
Method)
1. Logam besi Kuliah Tatap Idem Ketepatan Kehadiran,
Memahami bahan loaam 2. Pengerjaan biji besi Muka di kelas Buku penerapan Diskusi, Tanya
. g 3. Pengolahan besi (Luring): Sumber bahan logam Jawab, latihan
2. besi dan proses K 3%50 . 245 besi d q 5%
engolahannya asar x50 menit 4. esi dan proses an tugas
P Belajar Mandiri pengolahannya
dan Tugas
Kuliah Tatap ldem Ketepatan Kehadiran,
Memahami bahan loaam 1. Logam bukan besi Muka di kelas Buku penerapan Diskusi, Tanya
. g 2. Proses pengolahan (Luring): Sumber bahan logam Jawab, latihan
3. bukan besi dan proses . . . 2,5%
logam bukan besi 3x50 menit 2.4.5 bukan besi dan | dan tugas
pembuatannya. : .
Belajar Mandiri proses
dan Tugas pembuatannya
CPMKO01.4 Latihan Dapat Kehadiran
4 QUIS mengerjakan menyelesaikan 2 5%
soal soal dengan
benar
Kuliah Tatap Idem Ketepatan Kehadiran,
Memahami bahan bahan 1. Bahan bukan locam Muka di kelas Buku penerapan Diskusi, Tanya
5 bukan logam dan teknik 2' Proses pen er'a?an (Luring): Sumber Jawab, latihan -
' proses pengerjaan bahan ' Penger) 3x50 menit 2.4.5 dan tugas

bukan logam.

bahan bukan logam

Belajar Mandiri
dan Tugas




Bentuk dan Penilaian
Minggu Sub CPMK Metode Sumber (Evaluation)
(Week) (Kemampuan akhir Bahan Kajian/Materi Pembelajaran -
. . . . Belajar -
yang direncanakan) Pembelajaran [Estimasi (Learnin Indikator Kriteria & Bobot
(Lesson Learning (Study Material) Waktu] Resource% (Indicator) bentuk (%)
Outcomes) (Learning (Criteria) °
Method)
1. Proses Kuliah Tatap Idem Ketepatan Kehadiran,
Memahami  Kelompok pengerjaan Muk_a dl.kelas Buku penerapan Diskusi, T_anya
panas logam. (Luring): Sumber Jawab, latihan
6. bahan-bahan atau . . 2,5%
e . 2. Proses pengerjaan 3x50 menit 2.4.5 dan tugas
Klasifikasi bahan teknik L : .
dingin logam Belajar Mandiri
dan Tugas
Kuliah Tatap ldem Ketepatan Kehadiran,
Memahami Proses 3. Klasifikasi bahan — | Muka di kelas Buku penerapan Diskusi, Tanya
7 pengerjaan panas logam bahan teknik (Luring): Sumber kelompok dari | Jawab, latihan 50
' dan proses pengerjaan 4. Bahan logam dan 3x50 menit 2,45 bahan-bahan | dan tugas
dingin logam Non logam Belajar Mandiri teknik
dan Tugas
8. UTS 20%
Memahami Teknik . Kehadiran,
Kuliah Tatap ) .
pembentukan sambungan . . Diskusi, Tanya
1. Mechanical Muka di kelas ldem .
dan potongan dan dapat ! . Jawab, latihan
A fastening (Luring): Buku Ketepatan
9. mengklasifikasikan jenis 5 Weldi 3%50 . Sumb dan tugas 5%
dari sambungan- . Welding X5 _menlt N umber penerapan
Adeshive bonding Belajar Mandiri 1,2.4.6,7
sambungan
dan Tugas
Memahami Dasar-dasar : Kuliah Tatap Idem Ketepatan Kehadiran,
10. permesinan’ jenis_jenis 1. Dasar-dasar Muka di kelas Buku penerapan DiSkUSi, Tanya 5%

permesinan




Bentuk dan

Penilaian

Minggu Sub CPMK Metode Sumber (Evaluation)
(Week) (Kemampuan akhir Bahan Kajian/Materi Pembelajaran -
. . . . Belajar -
yang direncanakan) Pembelajaran [Estimasi (Learning Indikator Kriteria & Bobot
(Lesson Learning (Study Material) Waktu] Resource) (Indicator) bentuk (%)
Outcomes) (Learning (Criteria)
Method)
mesin perkakas dan 2. Jenis-jenis (Luring): Sumber Jawab, latihan
klasifikasi dari proses mesin perkakas 3x50 menit 1,2.4.6,7 dan tugas
permesinan 3. Klasifikasi dari | Belajar Mandiri
proses dan Tugas
permesinan
Memahami Mesin-mesin 1. Ukuran Kuliah Tatap ldem Ketepatan Kehadiran,
perkakas, Ukuran , Pahat 2. Pahat Muka di kelas Buku penerapan Diskusi, Tanya
11 dan 3. Cairan (Luring): Sumber Jawab, latihan 506
' Cairan Pendingin Pendingin 3x50 menit 1,2.4.6,7 dan tugas
Belajar Mandiri
dan Tugas
Memahami Toleransi 1. Toleransi Kuliah Tatap Idem Ketepatan thadi_ran,
dan suaian yang 2. Suaian yang Muk.a di kelas Buku penerapan Diskusi, Tanya
dilakukan pada saat dilakukan pada (Luring): Sumber Jawab, latihan
12. proses pengerjaan pada saat proses 3x50menit  1,2.4.6,7 dan tugas 5%
Mesin-mesin perkakas. pengerjaan Belajar Mandiri
Mesin-mesin dan Tugas
perkakas.
Memahami teoeri dan Praktikum di Lab. Kuliah Tatap Idem Ketepatan K_ehadi_ran,
praktik tentang Proses Proses Manufaktur Muka di kelas Buku penerapan Diskusi, Tanya
13. Permesinan. Kom ! (Luring): Sumber Jawab, latihan | 5%
, ponen | Komponen dasar, . ’
3x50 menit 1,2.4.6,7 dan tugas

dasar, Proses bubut,

Proses bubut, Proses




Bentuk dan Penilaian
Minggu Sub CPMK Metode (Evaluation)
: .. . . Sumber
(Week) (Kemampuan akhir Bahan Kajian/Materi Pembelajaran Belajar
yang direncanakan) Pembelajaran [Estimasi (L : . Kriteria &
. ) earning Indikator Bobot
(Lesson Learning (Study Material) Wakty] Resource) (Indicator) be_ntu_k (%)
Outcomes) (Learning (Criteria)
Method)
Proses Frais dan proses Frais Belajar Mandiri
mesin-msin lainnya dan Tugas
Memahami teori dan . . Kuliah Tatap Idem Ketepatan Kehadiran,
Praktik Proses Eraktlkkﬂm dIfLEtb ' Muka di kelas Buku penerapan Diskusi, Tanya
Permesinan,Proses bor roses Vianutaiu, (Luring): Sumber Jawab, latihan
14 ' ’ Komponen dasar, - ;
: Proses Skrap, Parameter, Proses bor. Proses 3x50 menit 1,2.4.6,7 dan tugas 5%
peroself periinesman dan Skrap, Parameter, ?ela_;rar Mandiri
erak makan proses Gerak makan an 1ugas
) ) Kuliah Tatap Idem Ketepatan Kehadiran,
Memahami Dasar-dasar 4 Eeiﬁggﬁsa?{ Muka di kelas Buku penerapan Diskusi, Tanya
ermesinan, jenis-jenis TSt i) i
perm Jenis-) 5. Jenis-jenis (Luring): Sumber Jawab, latihan
15 mesin perkakas dan - Kak 3x50 menit 1,2.4.6,7 dan tugas 506
' klasifikasi dari proses MeSin perkakas - ”
. 6. Klasifikasi d Belajar Mandiri
proses
permesinan
16. UAS 20%

12. Pengalaman Belajar Mahasiswa (Student Learning Experiences)
Mata kuliah ini dirancang untuk memberikan gambaran secara garis besar disiplin teknik industri dan perkembangannya. Beberapa mata
kuliah yang mendasari bidang Proses Manufaktur. Tujuan dari pengajaran Proses Manufaktur adalah “Digunakan untuk memahami bagaimana




cara proses memodifikasi bahan baku menjadi barang jadi yang melibatkan prosedur yang sesuai dengan kebijakan perusahaan.
dalam sebuah industri.”

13. Kriteria dan Bobot Penilaian (Criteria and Evaluation)

CPL CPMK MBKM Observasi Unjuk Kerja Tugas Tes Tertulis Tes Lisan
(Praktek) (Presentasi) Kuis UTS UAS (Tgs Kel)
CPL 2 CPMK2.1 2.5 2.5 2.5 2.5 5 10 5
CPL3 CPMK3.1 2.5 2.5 5 25 10 10 2.5
CPL5 CPMKS5.2 2.5 2.5 5 10 10 5
CPL CPMK Tahap Penilaian Teknik Penilaian Instrumen Kriteria Bobot
CPL 2 CPMK2.1 tugas, quis, uts, uas Kehadiran, Ujlan.tertulls, Daftar hadir, Rubrik Tingkat Kehadiran, kelangkapan 30
Presentasi Jawaban
CPL 3 CPMK3.1 tugas,quis, uts, uas Kehadiran, Ujlan'tertulls, Daftar hadir, Rubrik Tingkat Kehadiran, kelangkapan 35
Presentasi Jawaban
CPL5 CPMKS.2 tugas,quis, uts, uas Kehadiran, Ujlan'tertulls, Daftar hadir, Rubrik Tingkat Kehadiran, kelangkapan 35
Presentasi Jawaban
CPL CPMK MBKM Observasi Unjuk Kerja Tugas | Tes Tertulis Tes Lisan Total
(Praktek) (Presentasi) Kuis UTS UAS (Tgs Kel)
CPL 2 CPMK2.1 25 2.5 2.5 2.5 5 10 5 30
CPL3 CPMK3.1 2.5 2.5 5 2.5 10 10 2.5 35
CPL5 CPMKS5.2 2.5 2.5 5 10 10 5 35
Jumlah Total MKProses Manufaktur 100

a. Bobot penilaian (Ketentuan Bina Darma)

>85

= A




. >70s.d<85 =B

° >60s.d<70 =C
° >50s.d<60 =D
° <50 =E
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